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Ziele des Forschungsprojektes LAENDmarKS

Aufbau eines global durchgangigen Trackingsystems du rch Vernetzung von Logistik-
daten zur Reduzierung von Produktrickruf- und Qualita tsrisiken

KEIPER 1t tier OEM
4

| :’

Lokale Lokale
DB DB

Traceability- Traceability- Traceability-
Daten Daten Daten
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Wesentliche Innovationsschritte

Aufbau eines global durchgangigen Trackingsystems du rch Vernetzung von Logistik-
daten zur Reduzierung von Produktriickruf- und Qualita tsrisiken

H Entwicklung einer einheitlichen technischen Grundlage flr die durchgangige Erfassung und
Verarbeitung der Track&Trace-Daten entlang der gesamten Supply-Chain

H Entwicklung praxistauglicher RFID-ldentifikationstechnologien fur die Anwendung im metallischen
Produkt- und Produktionsumfeld mit Fokus auf Wirtschaftlichkeit und Prozesssicherheit

ton...

transpondar Barooda mtswarin

H Supply-Chain ubergreifende Datenmodelle und IT-Infrastruktur

-

6HLWH 'DWXP Keine Verwendung oder Kopie ohne Zustimmung der Prgktpartner! oA sy

Verband der
Automobilindustrie

L ] i
%% DAIMLER  VOLKSWAGENAG  KEIPER 4§ f0On... 'z % ypp



— 1 )
@ LAENDmarKS [fayiis next generation media

LAENDmarKS: Workshop Prozesse/ RFID /IT Infrastrukt  ur, Berlin 22.10 2008

Wesentliche Innovationsschritte

Aufbau eines global durchgangigen Trackingsystems du rch Vernetzung von Logistik-
daten zur Reduzierung von Produktriickruf- und Qualita tsrisiken

H Wirtschaftlichkeits- und Machbarkeitsnachweis der gewonnenen Ergebnisse

H praktische Umsetzung einer Pilotanwendung als branchentbergreifende ,Leuchtturmlosung®

H Evaluierung durch Anwendungspartner

DAIMLER VOLKSWAGEN AG
VDA

Verband der
Automobilindustrie
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Logistischer Referenzprozess Gesamtiubersicht

n.i.O.-Prozess vor Verbau RM/ET/BG

Warenausgangsprozess ZSB/VKE

& &
s
Warenzugangsprozess RM/ET/BG
} lllll i
Leergutzugangsprozess Leergutmanagementprozess

> > - Tracking auf Ladungstrégerebene > > —Tracking auf Teileebene

) — Tracking leerer Ladungstrager
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Logistischer Referenzprozess — Bsp: Wareneingang/Fra  chtdatenerfassung

Prozess-Steckbrief

V1, Vo1

‘Wareneingang £ Frachtdstenerfas=sung

- Wetinlpfung Lieferavis mit Frachttrigerdaten

- Oder Efassung der Lieferscheininformationen des Frachttrigers
(z.B. Lk, ite chselbricke’ und Weknidpfung mit Frachttrdgerdaten
- Erstellung der Enfladelisten (pro Abladestelle sine Liste)

Beschreibung Sall

- Ermidglichung und Sicherstellung der Rildoredfolgbatkeit der
Ladungstrdgerund des Ladungstrigennhaltes

- LEMY sallzu den richtigen Ladestellen gesteuert werden

- Engpas=material bevorzugt behandeln

Lves k

- Automatizche Erfassung won Lieferdaten, die auf dem Frachttriger-

Potentiale durch Einsstz von RFID {gemdl WD A-Frachttrigerbegleitp apier) gespeichert sind

RFID

- Frachttrdgerdaten: Boderonummer (Anlieferungsvargang- 10
gemdalk Wi

Input-D=ten | - Lieferavis: Liefarscheinnummer & wom Kunden wargebene
Lieferante nnummer & Lieferantenstand ot & Lieferscheind atum =

Eindeutig
- Enfladelist=
Dutput-D=ten | 4a1 statys Anderung im ERP: Materal im Haus
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Ergebnisverbreitung: VDA Richtlinie 5510

VDA RFID zur Verfolgung von Teilen und Baugruppen 5510
in der Automobilindustrie
2 Referenzprozess

Die Abbildung ist das Obersichizhild der Prozesse, wie sie im LABHOmark: - Projekt
identifiziert wurden.

Die woriegende unwerbindliche Empfehlung ist die Weiterentwicklung der WOA 5005
und beschreibt Prozesse und “Jerfahrensweizen zur Wor- und Rickwerfolgbarkeit won
Fahrzeugteilen und Iderntifizierung der Originatteileidentitat mit RF 0.

e

Oie Empfehlung untergliedart sich in zwei Teile.

= gine allgemeingiltige  Beschreibung der Prozesse zor Umsetzung  der
“Wir- und Richwarfolgbarkeit sowie zur ldentifilkation einer Bauteilausfihnng.

= migliche technizche herfahren zur Umsetzung

it der voriegenden urverbindlichen O A Empfehlung werden folgends
fielsetaungen werbunden:

= Standardisierung des Bnsatzeswon RFI0-Komponenten zur Werfolgung won Teilen
und Baugruppen in der Automobilindustrie

= Unterstitzung beim Plagigtschutz . ,i’:’;"’.-‘é—"’-.iﬁxéi AT SYE Q0T

= Standardisierang der auf dem Transponder zu speichemden Daten

= Standardisierung der bei den W& Partnem benutzten RFI0-Technik e, V) T V) T T ) = T T

Py Fru s

; f Quelle: gefirdertes LAEMDOmaks Projekt mit Ergdnzung des After- Sales- Bereich
Projekigruppe RFI.D or ".ferfolgl.lr_g Mon T?'IE'-' urd Baugruppen Aomerkunyg: Daailbeschreibung in den Prozesssteckbrsfen ab 9.3,
in der futomobilindostre
3 Prinzipielle RFID- Anwendungs-Yarianten
Heranggebs r:ve baed de r Aromobliinde: ke Copright
ks iy iraks 51 Machdrack 1ad e cde forgtige Fom Die nachfolgend beschriebenen Datenstrubturen auf dem Transponder lassen drei
%ﬁ'ﬁ‘:ﬁf3 ﬁ;ﬁ%ﬂ?ﬁfﬁ:&?n grundsdtzlich  unterschiedliche ‘Jaranten der Prozessgestaltung mit  RFID-
Te kol DEEYSTE0T -5 Igltntl;arstl.tzung zu, die unterschiedliche Anforderungen an das  Gesamt- System
Te btz IESATSI-300 ol
IvE reet waw.uda de

Unter Gesamt-Systemn werstehen wir in diesem Zusammenhang alle fir diese
Prozezse bendtigten Fessourcen, bestehend aus Transponder (Tag), Reader, Metz,
hiddle ware, Applikationen, Organisationen wsw..
V D ! Verband der Die “aranten unterscheiden sich in der At der Mutzung der Daten auf dem Tag:

-

Automaobilindustrie = Enthdlt der Tag lediglich eine TeilefBaugruppen-ldentifkation oder daniber
hinaus noch weitere so0g. User-Daten wie Datumefelder oder Prozessdaen’
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Pilotaufbau KEIPER Polen - Teil 1der Lieferkette KEI PER-SITECH-Auto5000

‘. ‘ Notebook
5 X

Mobilscanner 1 I

Gate 1: Produktion

I ‘ ‘ [ _ Gate 3: Versand
- Gate 2: Endkontrolle

: S
I . + Verpacken . 3 '

I Mobilscanner 2
o, | < 3
| ‘ ‘ i ‘ Lampe: i.0. R/W Vorgang

&
- ‘ . . . Lampe: n.i.O. R/W Vorgang
i I ‘ Taster: Status setzten ,i.O."
| I @ Taster: Status setzen ,Nacharbeit”
"mm : mm o mm o Em G ERER =R EmEmoEm ‘ Taster: Status setzen ,n.i.0."
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Pilotaufbau KEIPER Polen - Teil 1der Lieferkette KEI PER-SITECH-Auto5000

Lokale
DB

Traceability-
Daten

1 Wechselbriicke mit 171 Sitze mittel + 171 Sitze rechts (getaggt)
1 Wechselbriicke mit 171 Sitze links + 171 Sitze rechts (getaggt)
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Pilotkonzept — Hardwarearchitektur

Pilot Hardware (Notebook)

Informationsbroker
‘_>
<4
KEIPER LAN WAN
-
~>
_\ _\ MES
:@ Q PRISMA
Ethernet
RFID R/W 6

NETGEAR ProSafe VPN Wireless Wireless Reader
ADSL Gateway 50 with 8-port 10/100

_i\\

RFIDR/W1 RFIDR/W 2 RFIDR/W 3 RFID R/W 4 RFID R/W 5

Wireless Reader  Wireless Reader  Wireless Reader

l$

Mobilscanner 1 Mobilscanner 2
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Nutzenpotenziale flur andere Projekte

Entwickelte RFID Losungen Logistischer Referenzprozess

Entwickelte Datenstrukturen

Erfahrungsaustausch
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Weiltere Informationen uber
iInfo@keliper.com
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