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Überblick über das Projekt LAENDmarKS

- Ergebnis -

Supply-Chain übergreifende Traceability-Lösung als 
Werkzeug zur Kosten- und Risikominimierung
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Ziele des Forschungsprojektes LAENDmarKS

Aufbau eines global durchgängigen Trackingsystems du rch Vernetzung von Logistik-
daten zur Reduzierung von Produktrückruf- und Qualitä tsrisiken 
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Wesentliche Innovationsschritte

Aufbau eines global durchgängigen Trackingsystems du rch Vernetzung von Logistik-
daten zur Reduzierung von Produktrückruf- und Qualitä tsrisiken 

Entwicklung einer einheitlichen technischen Grundlage für die durchgängige Erfassung und 
Verarbeitung der Track&Trace-Daten entlang der gesamten Supply-Chain

Entwicklung praxistauglicher RFID-Identifikationstechnologien für die Anwendung im metallischen 
Produkt- und Produktionsumfeld mit Fokus auf Wirtschaftlichkeit und Prozesssicherheit

Supply-Chain übergreifende Datenmodelle und IT-Infrastruktur
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Wesentliche Innovationsschritte

Aufbau eines global durchgängigen Trackingsystems du rch Vernetzung von Logistik-
daten zur Reduzierung von Produktrückruf- und Qualitä tsrisiken 

Wirtschaftlichkeits- und Machbarkeitsnachweis der gewonnenen Ergebnisse

praktische Umsetzung einer Pilotanwendung als branchenübergreifende „Leuchtturmlösung“

Evaluierung durch Anwendungspartner
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Logistischer Referenzprozess Gesamtübersicht

V0
Lieferavis

(RM/ET/BG)

V1
Wareneingang /

Frachtdatenerfassung
(RM/ET/BG)

V2
Vereinnahmung /
Wareneingang

(phys. und Kfm.)
(RM/ET/BG)

V4
Einlagern

(RM/ET/BG)
Wareneingang

V5
lagerinterne
Prozesse

(RM/ET/BG)

V6
Auslagern

für Produktion
(RM/ET/BG)

V7
Kommissionierung

für Produktion
(RM/ET/BG)

V9
Materialverarbeitung

bzw. Verbau
(RB/ET/BG) 

V10
Verpacken
(ZSB/VKE)

V3
Innerbetrieblicher

Transport
zum Lager

(RM/ET/BG)

V21
innerbetrieblicher
Transport n.i.O
(RM/ET/BG)

V17
Verladung
(ZSB/VKE)

V26
Nacharbeit
Zulieferteile

(RM/ET/BG)

V42
Verschrottung

Zulieferteile
(RM/ET/BG)

V58
Nacharbeit

Reklamation
(ZSB/VKE)

V22
Einlagern n.i.O

Zulieferteile.
(RM/ET/BG)

V23
lagerinterne

Prozesse n.i.O.
(RM/ET/BG)

V24
Auslagern n.i.O

Zulieferteile
(RM/ET/BG)

V25
Innerbetrieblicher

Transport
zum Nacharbeitsplatz

(RM/ET/BG)

V31
Innerbetrieblicher

Transport
zum Sperrlager
(RM/ET/BG)

V41
Innerbetrieblicher

Transport
zu Verschrottung

(RM/ET/BG)

V32
Einlagern
Sperrlager

(RM/ET/BG)

V33
lagerinterne
Prozesse

Sperrlager (RM/ET/BG)

V35
Innerbetrieblicher

Transport
zu Rücksendung

(RM/ET/BG)

V36
Verladung und
Rücksendung
(RM/ET/BG)

V27
Innerbetrieblicher

Transport
zum Lager

(RM/ET/BG)

V8
Innerbetrieblicher

Transport
zu Produktion
(RM/ET/BG)

V11
Innerbetrieblicher

Transport
zum Warenausganglager

(ZSB/VKE)

V12
Einlagern

(ZSB/VKE)
Warenausganglager

V13
lagerinterne
Prozesse

(ZSB/VKE)
Warenausganglager

V14
Auslagern
(ZSB/VKE)

Warenausgang

V15
Kommissionierung

(ZSB/VKE)
Warenausgang

V16
Innerbetrieblicher

Transport
zu Verladung
(ZSB/VKE)

V18
innerbetrieblicher
Transport n.i.O

zum Reklamationslager
(ZSB/VKE)

V50
Lieferavis

(ZSB/VKE)
Reklamationsteile 

V51
Wareneingang /

Frachtdatenerfassung
(ZSB/VKE)

Reklamationsteile

V53
Innerbetrieblicher
Transport  zum

Reklamationslager
(ZSB/VKE)

V54
Einlagern

(ZSB/VKE)
Reklamationsteile

V55
lagerinterne
Prozesse

(ZSB/VKE)
Reklamationsteile

V56
Auslagern

für Nacharbeit
Reklamationsteile

(ZSB/VKE)

V57
Innerbetrieblicher

Transport
zu Nacharbeit

Reklamationsteile
(ZSB/VKE)

V71
innerbetrieblicher

Transport  zu
Verschrottung

(ZSB/VKE)
Rekl.-teile

V72
Verschrottung

(ZSB/VKE)
Reklamationsteile

V59
innerbetrieblicher

Transport  zu
Materialverarbeitung

(ZSB/VKE)

V60
innerbetrieblicher

Transport  zu
Verpackung
(ZSB/VKE)

V19
innerbetrieblicher

Transport  zu
Materialverarbeitung

(RM/ET/BG)

V52
Vereinnahmung/
Wareneingang

(ZSB/VKE)
Reklamationsteile
(phys. und Kfm.)

L1
Vereinnahmung /
Leerguteingang

L2
innerbetrieblicher

Transport

L3
Einlagern

L4
lagerinterne
Prozesse

L5
Auslagern

L6
innerbetrieblicher

Transport

L7
Verladung

V34
Auslagern

zu Rücksendung
(RM/ET/BG)

Warenzugangsprozess RM/ET/BG

n.i.O.-Prozess vor Verbau RM/ET/BG

Produktionsprozess ZSB/VKE

Rücklaufprozess Vollgut RM/ET/BG

Verschrottungsprozess vor Verbau RM/ET/BG

Warenausgangsprozess ZSB/VKE

Leergutzugangsprozess Leergutmanagementprozess

n.i.O.-Prozess nach Verbau ZSB/VKE

Verschrottungsprozess nach Verbau ZSB/VKE

– Tracking auf Ladungsträgerebene                   – Tracking auf Teileebene 

– Tracking leerer Ladungsträger
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Logistischer Referenzprozess – Bsp: Wareneingang/Fra chtdatenerfassung
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Ergebnisverbreitung: VDA Richtlinie 5510
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Pilotaufbau KEIPER Polen - Teil 1der Lieferkette KEI PER-SITECH-Auto5000 
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Gate 1: Produktion
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Gate 2: Endkontrolle
+ Verpacken 

READER
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WLAN

WEB-IO

Gate 3: Versand 

Mobilscanner 1

Notebook 

Mobilscanner 2
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Lampe: i.O. R/W Vorgang

Lampe: n.i.O. R/W Vorgang

Taster: Status setzten „i.O.“

Taster: Status setzen „Nacharbeit“

Taster: Status setzen „n.i.O.“
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1 Wechselbrücke mit 171 Sitze mittel  +   171 Sitze rechts (getaggt)
1 Wechselbrücke mit 171 Sitze links  +   171 Sitze rechts (getaggt)

RFID-Gate

Pilotaufbau KEIPER Polen - Teil 1der Lieferkette KEI PER-SITECH-Auto5000 
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Pilotkonzept – Hardwarearchitektur

Pilot Hardware (Notebook)

MES
PRISMA

KEIPER LAN

Informationsbroker

NETGEAR ProSafe VPN Wireless
ADSL Gateway 50 with 8-port 10/100

Ethernet

RFID R/W 1 RFID R/W 2 RFID R/W 3

Mobilscanner 1 Mobilscanner 2

WAN

Wireless Reader

RFID R/W 4
Wireless Reader

RFID R/W 5
Wireless Reader

RFID R/W 6
Wireless Reader
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Nutzenpotenziale für andere Projekte

Entwickelte RFID Lösungen Logistischer Referenzprozess

Entwickelte Datenstrukturen

Erfahrungsaustausch
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Weitere Informationen über
info@keiper.com


